КЛЕЙБЕРИТ ЕВРОКЛЕЙ 320

Для склеивания поверхностей и монтажных склеиваний – качество склеивания Д2 согласно ДИН ЕН 204

Область применения

 Монтажное склеивание 

 Склеивание фанеры

 Склеивание слоистых плит

 Склеивание ДСП и МДФ плит

 Производство промежуточных слоев

Преимущества

 При склеивании фанеры высокая прочность после промывки или травления

 Высокая схватываемость твердой и мягкой древесины

 Короткое время схватывания при холодном и горячем склеивании

 Совбоден от формальдегида

Свойства клеевого соединения

· Высочайшая прочность к кратковременному влиянию воды – качество склеивания D2 согласно норме DIN EN 204

· Высокопрочный, но не повреждающий инструмент клеевой шов

Свойства клея

Основа:



Поливинилацетатная дисперсия
Плотность:



около 1,13 г/см3

РН-значение без отвердителя:   
ок. 6

Консистенция:
            

средневязкая, удобная для переработки

Вязкость при 20 град.С 

-Брукфильд Sp.6/20 Upm:

15000 +/- 2000 mPa.s

Время открытой выдержки 

при 20 град. С:


около 10 минут
Точка беления:


+ 6 град.С

Морозоустойчивость:

до –30 град. С, оттаиваемый

Физиологическое воздействие:







Не подлежит маркировке по нормам для рабочих сред Германии

Методы нанесения

 Кистью или шпателем

 Клеенаносящими ручными устройствами, например валиком 

 Клеенаносящими машинами (2- и 4-вальцовые системы)

Переработка

Склеиваемые материалы должны быть обеспылены, обезжирены и акклиматизированы до температуры помещения. Оптимальная температура переработки от +18 до +20 град. С, оптимальная влажность древесины – 8-12%, макс. 15%. Не перерабатывать при температуре ниже + 10 град С. Поставляется готовым к применению. Добавление растворителей или наполнителей изменяет клей.

Расход клея: 



100-150 г/м2 при машинном нанесении






150-200 г/м2 при нанесении ручными приборами

Время открытой выдержки:

около 10 минут

Время открытой выдержки зависит от нанесенного количества клея, впитывающей способности материала, влажности древесины и воздуха, а также от температуры. 

Время прессования:

Склеивание стыков
 




(20 гр.С):
10 минут 


Склеивание стыков (односторонний подогрев)

(50 гр.С):
3-5 минут 


Склеивание корпусов
 




(20 гр.С):
10-12 минут

Склеивание фанеры





(20 гр.С):
10-12 минут

Склеивание фанеры





(80 гр.С):
 2-4 минуты

Склеивание поверхностей




(20 гр.С):     
   15-20 минут

Склеивание поверхностей




(50 гр.С):     
   6-8 минут

Эти данные являются ориентиром, они измерялись при влажности древесины 10%. Т. к. эффективность склеивания зависит от многих факторов, необходимое время прессования определяется опытным путем в процессе производства.

Очистка

Рабочие инструменты очищаются водой.

Утилизация клея и упаковки

Остатки жидкого клея


CPB = химико-физическая обработка

Код отходов 57303                        
SAV = сжигание специальных отходов

Остатки высохшего клея 

HMD= утилизация домашних отходов
Код отходов 55906


HMV= сжигание домашних отходов

Наша упаковка изготовлена из материала, подлежащего повторной переработке.

Освобожденную упаковку можно использовать заново.

Упаковка

Пластмассовое ведро



10 кг нетто

Пластмассовое ведро



35 кг нетто

Хранение

320 в оригинальной закрытой упаковке хранится 1 год. Клей морозоустойчив при транспортировке до – 30 градусов С. Перед  переработкой клей оттаять до температуры помещения (20 град. С) и гомогенизировать путем перемешивания.

Сервис

Наш отдел консультаций по техническому применению всегда к Вашим услугам.

Наши данные основываются на нашем прежнем опыте и не представляют собой гарантии в свете судебной ответственности в практике Федерального суда Германии. Проверьте сами, подходит ли Вам наш продукт. Из изложенного выше не может быть установлена ответственность, превышающая стоимость нашего продукта, а также бесплатных и ни к чему не обязывающих советов и консультаций.

